Сообщение представителя «Wakefield Inspection Services (Baltic) Ltd».

СТАНДАРТНОЕ ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЕ ТЕСТИРОВАНИЕ ХЛОПКА

Стараясь отвечать постоянно меняющимся потребностям наших клиентов, мы рады объявить об открытии новой лаборатории в Риге. Это позволит WIS в Риге обеспечить вас (и ваших заказчиков) результатами независимой классировки / тестирования гораздо быстрее, чем вы бы обеспечили своих заказчиков образцами. Мы готовы отобрать образцы вашего хлопка в Ивановском и Московском регионах и доставить образцы в Ригу для инструментального тестирования. HVI (Инструмент высокой производительности), который мы установили в Рижской лаборатории, - это Рrеmеr АRТ (Автоматический быстрый тестер).
Рrеmеr АRТ проверяет хлопковолокно на следующие важные качества:
· Длина (верхняя средняя длина, средняя длина) и индекс равномерности по длине
· Удельная разрывная нагрузка
· Удлинение при разрыве
· Микронейр
· Количество тестируемых волокон
· Цвет (коэффициент отражения, степень желтизны, сорт по цвету}
· Засоренность (число отдельных сорных частиц, суммарная площадь сорных частиц, сорт по засоренности)
На следующих страницах вы найдете обращение к фабрикам и торговцам на тему важности инструментального тестирования.
ВАЖНОСТЬ МАШИННОГО ТЕСТИРОВАНИЯ ДЛЯ ФАБРИК И ТОРГОВЦЕВ

Почему   машинное   тестирование   важно  для   современной   прядильной   фабрики   и   ее   успеха   на сегодняшнем высококонкурентном рынке? Такими причинами являются:
· Качество пряжи определяется качеством хлопковолокна
· Увеличение   скорости   обработки   требует   более   сбаласированного   качества   физических показателей хлопковолокна
· Затраты на сырьё составляют около 70% всех затрат на производство пряжи
· Внутри волокна происходят естественные изменения
Все эти причины обеспечивают основу для любого вида управления кипами хлопковолокна, практикующегося прядильной фабрикой.
Высокая скорость, которой можно добиться с помощью машинного тестирования, позволяет теперь тестировать каждую кипу хлопковолокна, которая покупается и получается. Это вызов прядильной фабрике - решить, как ипользовать и обрабатывать информацию, полученную с инструмента. Машинное тестирование также пользуется спросом у торговцев при выборе и отгрузке равномерных партий своим заказчикам, прядильным фабрикам. Производители хлопковолокна используют показания HVI (S.I.T.C.), чтобы проследить улучшения, которые достигнуты вследствие развития новых видов. Исследовательские институты и производители машин используют данные HVI, чтобы следить за своими проектами исследований и развития.
ПРИМЕНЕНИЕ НА ФАБРИКЕ
Контроль за товаром - это управление прядильной фабрикой кипами хлопковолокна, которое включает в себя закупку, получение, тестирование, хранение, отбор, оптимизацию, проверку приходящих кип, а также итоговый отбор и смешивание, определяющие качество пряжи.
Тогда как система ручной классировки существовала долгое время и производительность прядильных фабрик годами была приемлемой, настоящая система игнорирует продвижение в измерении и использовании данных физических характеристик волокна. Вызов новой системы заменить традиционную, то есть заменить классёрский способ определения сорта и штапельной длины точно измеренными характеристиками волокна.
ХРАНЕНИЕ НА СКЛАДАХ

Хранение кип на складах - работа трудоёмкая и дорогая. Большое количество хранимого хлопка и место, требуемое для его хранения, обходится довольно дорого. Типичное хранение хлопка это группирование кип по области выращивания и по сорту. Некоторые фабрики разделяют хлопок также по типу, микронейру или другим характеристикам. Менеджеры фабрик быстро обнаруживают, что чем на больше категорий они делят хлопок, тем больше места им требуется для хранения кип. Опытные менеджеры на фабриках также понимают, что они должны контролировать ключевые качества в общей смеси, чтобы обеспечить эффективность прядения и приемлемое качество пряжи.
Чтобы эффективно контролировать эти ключевые характеристики, кипы должны быть так разделены на складе, чтобы кипы с нужными характеристиками можно было легко найти и достать. Хорошо известная зависимость между характеристиками волокна и характеристиками пряжи определяет качество любого конечного продукта. Например, более тонкие, более длинные и более крепкие волокна позволяют получить более тонкую, более крепкую и более ровную пряжу. Кроме того, более тонкий, более длинный и более крепкий хлопок способствует снижению отходов в прядении, результатом чего является высокая производительность, если перерабатывающее оборудование хорошо обслуживается. Порядок приоритетов самых важных характеристик волокна различный для различных систем и фабрик, в зависимости от технологии, применяемой для формирования пряжи.
ЗАКЛЮЧЕНИЕ
Традиционные методы отбора для смешивания кип делают хорошую работу по контролю над общим средним одной или максимум двух характеристик волокна. Такой отбор для смешивания может вызвать случайные ежедневные или еженедельные изменения качества пряжи и производительности. Самый худший сценарий - это так называемый «взрыв» на фабрике, когда выбор неподходящего сырья  вызывает неожиданную остановку производства.
Использование измеренных физических характеристик волокна может значительно улучшить ровность пряжи и производительность производства. Использование этих данных помогает не только контролировать средние характеристики волокна внутри одной группы смешивания и между таковыми, но и распределение каждой характеристики волокна в каждой такой группе тоже контролируется. Это ведёт к снижению или даже устранению краткосрочного производства и проблем качества в прядении.
ИСКУССТВО СБЫТА ХЛОПКА
Сортировка кип одного происхождения на разные группы по разным характеристикам даёт дополнительную ценную информацию о хлопке.
Сортировка кип по характеристикам, полученным при машинном тестировании, позволяет получить более подробную оценку волокна до продажи и переработки. Этот метод повышает добавленную стоимость каждой партии торговца и обеспечивает фабрику хлопком, который имеет меньше отличий в характеристиках волокна. Прядильная фабрика может разделить партии по характеристикам волокна для сверки и подтверждения покупки. Это также позволяет фабрике подобрать группы по подходящим характеристикам для разных номеров пряжи или требований по конечному продукту.
ЗАКЛЮЧЕНИЕ
Достижение ровности в выборе кип для продажи возможно, когда данные по кипам используются как составляющая в выборе кип. Это значит, что распределение характеристик волокна в партии для продажи отражает действительное распределение характеристик волокна в отдельных кипах. А это, в свою очередь, должно максимизировать потенциальную прибыль для продавца
Мы будем рады ответить на все Ваши вопросы.
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